HPR Zahnstangen Modul 2 - 4
HPR Racks Module 2 - 4
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Bestell-Nr. Modul Zdhnezahl Anz. Bohr.
Order code Module L, N° of teeth  b*04 h, h, f a | N°ofholes h d, d, t a, I d, @
2820 025 2 251,30 40 24 24 220 2 62,8 125,66 2 8 7 11 7 31,3 188,7 57 1,00
28200502 2 502,70 80 24 24 220 2 62,8 125,66 4 8 7 11 7 31,3 4401 57 2,10
28 21 050 2 502,70 80 24 24 220 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 2,10
2820100 2 1005,30 160 24 24 220 2 62,8 125,66 8 8 7 11 7 314 9427 57 4,20
2821100 2 1005,30 160 24 24 220 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 4,20
28 30 025 3 254,50 27 29 29 260 2 636 127,23 2 9 10 15 9 344 1857 7,7 1,50
28300502 3 508,90 54 29 29 260 2 636 127,23 4 9 10 15 9 344 4401 7,7 3,00
2831050 3 508,90 54 29 29 260 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 3,00
28 30 100 3 1017,90 108 29 29 260 2 636 127,23 8 9 10 15 9 344 9491 7,7 6,00
2831100 3 1017,90 108 29 29 260 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 6,00
28400502 4 502,70 40 39 39 350 2 62,8 125,66 4 12 10 15 9 375 4277 7,7 5,30
2841050 4 502,70 40 39 39 350 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 5,30
28 42 050 4 502,40 40 39 39 350 2 62,8 125,66 4 12 14 15 9 37,5 4277 7.7 5,30
2840100 4 100530 80 39 39 350 2 62,8 125,66 8 12 10 15 9 375 9303 7,7 10,50
28 41100 4 1005,30 80 39 39 350 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 10,50
2842100 4 100530 80 39 39 350 2 62,8 125,66 8 12 14 20 13 375 9303 11,7 10,50
2) Aufgrund der Schraubenverbindung betrégt die Vorschubkraft max. 2) Due to the screw connection, the feed force is max. 50 % of the

50 % des Wertes fiir Zahnstangen mit L,=1000mm value for racks with L, = 1000mm
Gesamtteilungsfehler / Total pitch error GT,/ 250 < 0,020 mm

GT,/ 500=< 0,026 mm
GT,/1000 < 0,034 mm

® Verzahnung mit dem ATLANTA Hochleistungs-Harteprozess gehartet und geschliffen

Teeth hardened with the ATLANTA high performance hardening process and ground
® Einsatzstahl nach ATLANTA-Norm

Case hardening steel acc. ATLANTA-Standard
® Profil allseitig geschliffen

Ground on all sides after hardening
Montagezahnstangen siehe Seite C-92. Mounting racks, see page C-92.
Um die Genauigkeit der Zahnstangen, auch im StoB zu gewabhrleisten, To achieve precision rack joints, we recommend our patented rack as-

empfehlen wir unser patentiertes Montageset, siehe Seite C-96. sembly kit, see page C-96.

Fiir die Schmierung von Zahnstangen und Ritzeln empfehlen wir unsere  For lubrication of racks & pinions, we recommend our electronical
elektronischen Schmiersysteme, siehe dazu unsere Produktinforma- lubrication systems, see our product information "Lubrication Systems"
tion "Schmiersysteme”

Fiir die Berechnung und Auswahl der Zahnstangentriebe siehe For the calculation and selection of the rack & pinion drive,
Seiten C-77 bis C-89. see pages C-77 to C-89.
Befestigungsschrauben fiir Zahnstangen siehe Seite C-95. Screws for rack mounting, see page C- 95.
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HPR Zahnstangen Modul 2 - 12
HPR Racks Module 2 - 12

ATLANTA-Qualitéit 6 ATLANTA-Quality 6
P
h L1 ‘ ho
x50 a | | | h
d;T; fx45 3
‘ TTT TTT TTT TTT TTT TTT
H'% 1 1 1 1 H_% \ .
s au au o -
[o7] g <dl.
Bestell-Nr. Modul Zahnezahl Anz. Bohr.
Order code Module L, N° of teeth  b*04 h, h, f a | N°ofholes  h d, d, t a, I, d, @
2820105 2 100530 160 24 24 220 2 628 12566 8 8 7 11 7 31,4 942,70 57 4,20
2821105 2 100530 160 24 24 220 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 4,20
2820205 2 201062 320 24 24 220 2 628 12566 16 8 7 11 7 31, 1948,00 57 8,40
2821205 2 201062 320 24 24 220 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 8,40
2830105 3 101790 108 29 29 260 2 636 127,23 8 9 10 15 9 344 949,10 7,7 6,00
2831105 3 1017,90 108 29 29 260 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 6,00
2830205 3 203575 216 29 29 260 2 636 127,23 16 9 10 15 9 344 1967,00 7,7 12,00
2831205 3 203575 216 29 29 260 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 12,00
2840105 4 100530 80 39 39 350 2 628 12566 8 12 10 15 9 375 93030 77 10,50
2841105 4 100530 80 39 39 350 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 10,50
2842105 4 100530 80 39 39 350 2 628 12566 8 12 14 20 13 37,5 930,30 11,7 10,50
2840205 4 201062 160 39 39 350 2 628 12566 16 12 10 15 9 375 193560 7,7 21,00
28 41 205 4 2010,62 160 39 39 350 2 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 21,00
2842205 4 201062 160 39 39 350 2 628 12566 16 12 14 20 13 37,5 193560 11,7 21,00
2850105 5 100530 64 49 39 34 25 628 12566 8 12 14 20 13 30,1 94500 11,7 13,40
2851105 5 100530 64 49 39 34 2,5 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 13,40
2850205 5 201062 128 49 39 34 25 628 12566 16 12 14 20 13 30,1 195040 11,7 26,80
2851205 5 201062 128 49 39 34 2,5 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 26,80
28 60 105 6 1017,88 54 59 49 43 25 636 127,23 8 16 18 26 17 31,4 955,00 15,7 18,50
2861105 6 1017,88 54 59 49 43 2,5 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 18,50
28 60 205 6 2035,75 108 59 49 43 25 636 127,23 16 16 18 26 17 31,4 1973,00 157 37,00
2861205 6 203575 108 59 49 43 2,5 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 37,00
2880105 8 100530 40 79 79 71 25 628 12566 8 25 22 33 21 26,6 95200 19,7 4476
2881105 8 100530 40 79 79 71 2,5 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 44,76
2880205 8 2010,61 80 79 79 71 25 628 12566 16 25 22 33 21 26,6 195730 19,7 89,50
2881205 8 201061 80 79 79 71 2,5 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 89,50
2810105Y 10 100530 32 99 99 89 25 62,83 12566 8 32 33 48 32 12566 75396 197 6872
2811105" 10 100530 32 99 99 89 2,5 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 68,72
2812105V 12  1017,90 27 120 120 108 25 6360 127,23 8 40 39 58 38 127,23 76340 197 111,00
2813105" 12  1017,90 27 120 120 108 2,5 ohne Befestigungsbohrungen / without mounting holes 120,00
1) Auf Anfrage 1) Onrequest

Andere Langen auf Anfrage / Ather length on request

Gesamtteilungsfehler / Total pitch error GT,/1000 < 0,034 mm
GT,/2000 < 0,044 mm (2 0,022 mm / 1000)

® Verzahnung mit dem ATLANTA Hochleistungs-Harteprozess gehartet und geschliffen
Teeth hardened with the ATLANTA high performance hardening process and ground

® Vergiitungsstahl nach ATLANTA-Norm
Heat-treatable steel acc. ATLANTA-Standard

@ Profil allseitig geschliffen
Ground on all sides after hardening

Zusaétzliche Informationen siehe néachste Seite. / Further information see next page.
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