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UHPR StrongLine Zahnstangen Modul 3-6
UHPR StrongLine racks module 3-6

ATLANTA-Qualitét 5 ATLANTA-Quality 5 StrongLine
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Bestell-Nr. Modul Zahnezahl Anz. Bohr.
Order code Module  L;  N°ofteeth b+04 h, hg f a I Neofholes h d4 d, t a, l4 ds @
2835100 3 1017,88 108 29 29 26 20 6361 127,23 8 10 12 17,5 11 286 960,6 11,7 59
2845100 4  1005,31 80 39 39 35 20 6283 12566 8 13 16 23,0 15 30,3 9447 157 107
2855100 5  1005,31 64 49 49 44 25 62,83 125,66 8 15 18 26,0 17 348 9357 157 163
2865100 6 1017,88 54 59 59 53 25 6362 127,23 8 20 22 33,0 21 98,6 8206 19,7 245

Gesamtteilungsfehler / Total pitch error

Verzahnung einsatzgehértet und geschliffen
Einsatzstahl nach ATLANTA-Norm

Profil allseitig geschliffen

mit effektivem Gesamtteilungsfehler bezeichnet (20 °C)

Entsprechende Messprotokolle sind optional erhaltlich.

Montagezahnstangen siehe Seite ZF-2.

Um die Genauigkeit der Zahnstangen, auch im StoB zu
gewabhrleisten, empfehlen wir unser patentiertes Montage-
set, siehe Seite ZF-4.

Fiir die Schmierung von Zahnstangen und Ritzeln emp-
fehlen wir den Einsatz unserer elektronisch gesteuerten
Schmierbiichsen, siehe Seite ZE-1.

Fiir die Berechnung und Auswahl der Zahnstangentriebe
siehe Rechenbeispiel auf der Seite ZD-1.

Befestigungsschrauben fiir Zahnstangen siehe Seite ZF-3.

GT;/1000 < 0,026 mm,

Teeth case hardened and ground

case hardening steel according ATLANTA-Standard
ground on all sides after hardening

signed with effective total pitch error (20 °C)

Inspection measurement data available as an option.

Mounting racks, see page ZF-2.

To achieve precision rack joints, we recommend our pat-
ented rack assembly kit, see page ZF-4.

For lubrication of rack & pinions we recommend our au-
tomatic lubrication systems, see page ZE-1.

For the calculation and selection of the rack & pinion drive,
see page ZD-1.

Screws for rack mounting, see page ZF-3.
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MaBe / Dimensions in mm
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